D.04.00.00. PODBUDOWA

D.04.01.01. Profilowanie i zageszczanie podioza w korycie

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem ninigjszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z
profilowaniem i zaggszczaniem podioza w ramach remontu drogi gminnej Gruszczyn — Rekowice.

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia
nowych konstrukcji nawierzchni jezdni, wjazdéw oraz chodnikéw. W zakres robot wehodzi

- profilowanie i zaggszczanie podloza w korycie pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni /mechaniczne/

1.4.0kreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami podanymi w SST D.00.00.00. . Wymagania ogdlne™ pkt.1.4.
1.5.0golne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt.1.5.

2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00. .. Wymagania og6lne” pkt.3

3.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego rodzaju sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na wlasciwosci
gruntu podloza. Do wykonywania robot nalezy stosowa¢ réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukognie ustawionym lemieszem,
a w razie potrzeby réwniez sprzgt do recznego prowadzenia robot. Do zageszezenia podioza nalezy uzy¢ walcow oraz ewentualnie w
migjscach trudno dostepnych innego sprzgtu zageszczajacego (np. plyty wibracyjne), zapewniajgcego uzyskanie wymaganych wartosci
wskaznika zageszczenia.

4. Transport

Nie wystepuje.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.5.

5.1.Wymagania ogélne

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podloza dopiero po zakonczeniu i odebraniu rob6t
ziemnych, a takze rob6t zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia oraz bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. przed rozpoczeciem robét zwiazanych z wykonaniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Wezesniejsze
przystapienie do robét wymaga zgody Inspektora Nadzoru i korzystnych warunkéw atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po
wyprofilowanym i zaggszczonym podiozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy konstrukcyjnej.

5.2.Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczef. Po oczyszczeniu powierzchni
podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne terenu umozliwig uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podioza. Zaleca
si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podloza. W przypadku zanizenia
poziomu nalezy spulchni¢ podioze, dowiezé dodatkowy grunt speiniajacy wymagania obowigzujace dla gomej strefy korpusu i zagesci¢
warstwe do uzyskania wlasciwej wartosci wskaznika zaggszczenia.

5.3.Zageszczanie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zageszczenie podioza nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia
wskaznika zaggszczenia nie mniejszego niz 1,00. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslié zgodnie z BN-77/8931-12

Dopuszcza si¢ przeprowadzenie badania zaggszczenia metoda obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztalcenia
podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

5.4.Tolerancje geometryczne wykonania

Dopuszczalne s nastgpujace tolerancje wykonania :

- nieréwnosci podioza w kierunku podiuznym mierzone lata 4 metrows nie wicksze niz 2 cm

- spadki poprzeczne nie powinny przekraczaé + 0,5% spadku projektowanego

- roznice pomigdzy rzgdnymi zmierzonymi i projektowanymi dna koryta nie moga przekraczaé + 1 cm i—2 ¢m

- krawgdzie koryta w planie nie mogg by¢ przesunigte w stosunku do projektowanych wzgledem osi drogi o wigcej niz 5 cm

- szerokos¢ koryta nie moze sig rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm i— 5 cm

5.5.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z
profilowaniem i zaggszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukfadania warstw
konstrukcyjnych nawierzchni, to powinien zabezpieczyé podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania warstwy
konstrukcyjnej nawierzchni mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt.6.

6.1.W czasie robot ziemnych Wykonawca powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie ich wynikéw do
Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywa¢ w zakresie i czgstotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan
dotyczacych jakosci robot i wymaganych przez SST. Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania rob6t nalezy wpisywaé
do : dziennika laboratoryjnego Wykonawcy, dziennika budowy, protokotéw odbioru robot.

6.2.Badania i pomiary koryta

6.2.1.Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zaggszczenie profilowanego podloza okreslony wedtug BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy niz 1,00. Wskaznik
zaggszezenie lub zastgpezo wskaznik odksztalcenia nalezy sprawdzaé¢ w dwoch punktach na kazdej dziatce roboczej.




6.2.2.Wilgotnoé¢ gruntu podloza

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej.

6.2.3Sprawdzenie dokladno$ci wykonania

Kontroli podlegajg nastgpujace elementy :

- nieréwnos¢ fata 4 m co 20 m w kierunku podtuznym

- spadki poprzeczne nie rzadziej niz co 40 m

- glgbokos¢ koryta i rzgdne dna na krawedziach koryta nie rzadziej niz co 40 m

- usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 40 m

- szeroko$¢ dna koryta nie rzadziej niz co 40 m

Wszelkie powierzchnie, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych powinny byé naprawiane poprzez spulchnienie gruntu
podtoza do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtorne zaggszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia gruntu podioza
jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogéine” pkt.7.

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest I m* wykonanego koryta z wyprofilowanym i zageszczonym podtozem.

8. Odbior robét

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.8.

8.1.0dbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po sprawdzeniu prawidlowosci wykonania rob6t na podstawie wynikéw badaf i pomiaréw
wykonanych zgodnie z pkt.6 niniejsze SST. Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami. Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢
wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci robot. Ponadto Wykonawca powinien przygotowaé i przedstawi¢ tabelarycznie zestawienia
warto$ci wskaznika zageszczenia lub pierwotnego i wtérnego modutu odksztalcenia oraz wskaznika odksztalcenia dla catego odbieranego
odcinka. Zestawienia powinny zawiera¢ daty badan i miejsca pobrania probek.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne™ pkt.9.

9.1.Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- odspojenie gruntu

- zatadunek odspojonego gruntu i przewiezienie poza teren budowy

- profilowanie dna koryta lub podloza

- zaggszezenie

- utrzymanie koryta lub podioza

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

10. Przepisy zwigzane

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

2. PN-B-02480 Grunty budowlane. Symbole. Podziat i opis gruntow.

3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

4. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

5. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podioza przez obciazenie
plyta.

6. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych.

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata.

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zageszczenia gruntu.
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D.04.00.00. PODBUDOWA

D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyinych

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach remontu drogi gminnej destruktem asfaltowym w miejscowosci Gruszyn - Rekowice
1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Zaklada sig, ze wszystkie warstwy konstrukcyjne nawierzchni ukladane na podbudowie zasadniczej powinny posiada¢ dobra wzajemng
szczepnos¢, co zamierza si¢ osiagna¢ przez zastosowanie skropienia lepiszczem bitumicznym kazdej nizej lezacej (przykrywanej) warstwy.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami podanymi w SST D.00.00.00. . Wymagania ogélne” pkt.1.4.
1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robét

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w SST D.00.00.00. ., Wymagania ogolne” pkt.1.5.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.2.
2.1.Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru i musza posiadaé
Aprobatg Techniczng IBDiM.

Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszeza dotaczona powinna by¢ deklaracja zgodnosci z Aprobata Techniczng na wyréb.
2.2.Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy uzy¢ emulsje asfaltowa katinowg szybkorozpadowa o wiasciwosciach zgodnych z
»Warunkami Technicznymi WT-3".

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej K1-65

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania

1. | Zawartos¢ lepiszcza, % wg PN-EN 1428 58 - 62

2. | Indeks rozpadu wg PN-EN 13075-1 70 - 130
3. | Czas wyplywu wg PN-EN 12846 TBR

4. | Pozostalos¢ na sicie 0,5mm % wg PN-EN 1429, TBR

S. | Trwalo$¢, po 7 dniach maganyzowania | wg PN-EN 1429 TBR

6. | Sedymentacja, % wg PN-EN 12847 TBR

7. | Adhezja, % pokrycia powierzchni, % wg PN-EN 13614 TBR>75
8. | pH emulsji wg PN-EN 12850 >35

2.3.Przechowywanie materialow

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowa¢ utraty jej cech i obnizenia Jjakosci. Przechowywanie i transport emulsji powinien
by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00. ,.Wymagania ogélne” pkt.3.

3.1.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzgt pomocniczy : sprezarki, zbiorniki z woda, szczotki reczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza z koficowka do recznego spryskiwania.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow :

- temperatury rozkiadanego lepiszcza, cisnienia lepiszcza w kolektorze, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki, ilosci lepiszeza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza, a
nastgpujacymi parametrami : cisnieniem lepiszcza, obrotami pompy, predkoscia jazdy skrapiarki, temperatura lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10 % od ilosci zatozonej. W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowaé koncowke (lancg)
polaczong ze skrapiarkg do rgcznego skropienia.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. »Wymagania ogélne” pkt.4.

4.1.Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow
stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie
wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.1.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze
nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna byé zgodna z temperatura zalecana przez Producenta. Skropienie powinno by¢




rownomierne, a ilos¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ rowna ilosci zatozonej w pkt.5.2.1. Skropiona emulsja
asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania
wody z emulsji. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez
Wykonawcg naprawione.

5.2.Zuzycie emulsji

Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt.2.2. do skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ w
takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsji ilosci asfaltu wynosity odpowiednio :

- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2 - 0,5 kg/m?

- polaczenie nowych warstw 0,1-0,3 kg/m?

Przy wykonywaniu skropienia warstw nawierzchni nalezy przestrzega¢ zasady skrapiania jak najmniejsza iloscia emulsji tzn. dolnej wartosci
emulsji podanej wyzej.

W przypadku podbudowy z chudego betonu, przed ulozeniem na niej warstwy z betonu asfaltowego nalezy sprawdzi¢ stan powloki
pielegnacyjnej z emulsji asfaltowej, wykonanej zgodnie z SST D.04.06.01. Jesli stan powloki emulsyjnej jest dobry mozna zaniechaé
ponownego skrapiania. W przypadku koniecznosci naprawy powloki emulsyjnej podbudowe z chudego betonu skrapia si¢ w ilosci 0,3 — 0,5
kg/m? po odprowadzeniu wody z emulsji.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.6.

6.1.Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy
skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Dokfadne zuzycie
emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku prébnym.

6.2.Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnosci) z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej
dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedlug PN-C-04014. Wyniki badan powinny byé¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
pkt.2.2.

6.2.2.Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrolg ilosci rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykonaé¢ wedtug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy
skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt.7.

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem powierzchni warstwy jest 1 m?

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne™ pkt.8.

8.1. Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wediug
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilosci
rozlozonego lepiszcza, deklaracje zgodnosci Producenta. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badan Wykonawcey i
ogledzin warstwy.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne™ pkt.9.

9.1.Cena jednostkowa

Platnos¢ nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki pomiaréw i badar.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje :

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy Konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprezonego powietrza w zaleznosci od potrzeb

- rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen

- zakup i transport lepiszcza, napehienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury

- skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w niniejszej SST

- przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i iloéci skropienia

10. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe — oznaczenie penetracji igla.

2.PN-EN 1428  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j.

3.PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie pozostalosci na sicie emulsji asfaltowej oraz trwalosci podczas
podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie.

4. PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie czasu wyplywu emulsji asfaltowej lepkosciomierzem wyplywowym.

5.PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowe;.

6. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: oznaczenie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych metoda z wypelniaczem mineralnym.

7.PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w w,
z kruszywem.

8. Wymagania Techniczne _ WT-3 Emulsje asfaltowe.

Metoda




¢) kontrolg zaggszczania i nosnosci podbudowy nalezy przeprowadza¢ 2 razy na kazdej dzialce roboczej; powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w pkt.5.4.

d) wiasciwosci kruszywa obejmujace oceng wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt.2.2.2. nalezy badaé dla kazdej partii kruszywa i
przy kazdej zmianie kruszywa

¢) kontrola grubosci poszczegolnych warstw podbudowy polega na bezposrednim pomiarze w koncowej fazie zageszczania co 50m i
miejscach watpliwych; dopuszczalne odchylenie w grubosci w przekroju + 10% grubosci projektowane;j

f) kontrola szerokosci podbudowy i jej obramowania polega na bezposrednich pomiarach co 100m; odchylenia szerokos$ci mierzonej od osi
drogi nie powinny przekracza¢ + 10cm w stosunku do szerokosci projektowane;

g) kontrola rzgdnych niwelety za pomoca instrumentu niwelacyjnego co 20m; dopuszczalne odchytki — 1cm

h) kontrolg spadkéw poprzecznych dokonuje sig tata profilowa z poziomica co 20m; dopuszczalne odchylki spadku +0,5%

i) kontrola réwnosci w przekroju podfuznym i poprzecznym mierzona lata 4-metrowa co 50m; dopuszczalne nieréwnosci pod tatg 1 Imm

6.3.Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.3.1.Niewlasciwa grubo$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Powierzchnie powinny by¢

naprawiane przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gleboko$¢ zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupelione nowym

materialem o odpowiednich wlasciwosciach i ponownie zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych

rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy na koszt Wykonawcy.

6.3.2.Niewlasciwe zageszczenie podbudowy

Wszystkie wyniki badan zaggszczenia warstwy podbudowy powinny daé prawidlowe wyniki. W przypadku, gdy jakiekolwiek badanie

wskaznika zaggszczenia gruntu dato wynik negatywny, warstwe nalezy zerwac i wymieni¢ na nowg na koszt Wykonawcy.

6.3.3.Niewlasciwa no$nos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymagane;j

nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru. Koszty dodatkowych rob6t poniesic Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci

podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce.

7. Obmiar robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ., Wymagania ogoblne” pkt.7

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1m? (metr kwadratowy) podbudowy.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00/ ,, Wymagania ogélne™ pkt.8.

8.1.Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja i SST jezeli wszystkie badania i pomiary wedlug pkt.6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.9.

9.1.Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje :

- zakup i transport mieszanki lub kruszywa na miejsce skladowania, przygotowanie mieszanki, transport i rozlozenie w korycie

- profilowanie, zaggszczenie, badania materialéw, ewentualnie opracowanie recepty, wykonanie niezbednych badafi i pomiar6w

10. Przepisy zwigzane
1. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materialow stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym.

. PN-EN 13285 Mieszanki niezwiazane. Wymagania.

-PN-EN 932-3  Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

. PN-EN 932-5  Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.

.PN-EN 933-1  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

. PN-EN 933-3  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

.PN-EN933-4  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu

-PN-EN 933-5  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach

powstalych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych.

9. PN-EN 933-8  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czastek. Badania wskaznika piaskowego.

10.PN-EN 933-9  Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czastek. Badania bigkitem metylenowym.

11.PN-EN 1008  Woda zarobowa do betonu.

12.PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.

13.PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie.

14 PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ogestosci zmian i nasigkliwosci.

I5.PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych. Oznaczanie
mrozoodpornosci.

16.PN-EN 1367-2 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw atmosferycznych. Badanie w siarczanie
magnezu.

17.PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych. Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metoda gotowania.

18.PN-EN 1744-1 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna.

19.PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw . Przygotowanie wyciggow przez wymywanie kruszyw.

20.PN-EN 13286-1Mieszanki mineralne niezwigzane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Metody badan dla ustalonej laboratoryjnie
referencyjnej gestosci i wilgotnosci. Wprowadzenie i wymagania og6lne.

21.PN-EN 13286-2Mieszanki mineralne niezwigzane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Metody badan dla ustalonej laboratoryjnie
referencyjnej gestosci i wilgotnosci. Zageszczanie aparatem Proctora.

22.PN-EN 13286-50 Mieszanki mineralne niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metody sporzadzania pro

Metoda sporzadzania prébek zwigzanych hydraulicznie za pomoca aparatu Proctora lub 7ages
wibracyjnym.

23.PN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

24.BN-68/8931-04 Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata. PROJEKT NADZOROW

, ROBOT BUDOWLANYCH

mg{r)omz. Dariusz Skérnicki

26-900 Kozienice, ul. Akacjowa 8/1

-672988048- NIP 812-111-14-29

NN A WN




D.05.00.00. NAWIERZCHNIE

D.05.03.27. Nawierzchnia z destruktu asfaltowego

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegbtowe dotyczace wykonania i odbioru robot w ramach remontu drogi gminnej Gruszczyn -
Rekowice.

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

a) nawierzchni z destruktu asfaltowego dla kategorii ruchu KR1.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z zamieszczonymi w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”™ pkt.1.4.
1.4.1.Destrukt asfaltowy ( frez ) — material mineralno-bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwiazanych lepiszczem bitumicznym,
powstalym w wyniku frezowania warstw nawierzchni bitumicznej w temperaturze otoczenia lub w wyniku kruszenia w kruszarce bryt
pochodzacych z rozbiorki nawierzchni.

1.4.2.Nawierzchnia z destruktu asfaltowego — niculepszona nawierzchnia drogowa, ktérej warstwa $cieralna jest wykonana z destruktu
asfaltowego.

1.4.3.Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.4.Podloze pod warstwe destruktu asfaltowego — powierzchnia przygotowana do do utozenia warstwy z destruktu asfaltowego.
1.5.0géIne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.1.5.

2. Materialy

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.2.
2.1.Destrukt bitumiczny — Material 0 pochodzeniu zgodnym z pkt. 1.4.1. niniejszej SST. Nalezy stosowaé czysty destrukt asfaltowy
uzyskany z frezowania nawierzchni bitumicznej bez podbudowowy rozkruszony do krakcjo 31,5mm. Zawarto$¢ nadziarna o $rednicy do
63mm nie powinna przekracza¢ 10%. Material powinien by¢ suchy lub lekko wilgotny, wolny od zanieczyszczen.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z destruktu :

- rowniarki lub ukfadarki do ukladania mieszanek mineralno-bitumicznych zaggszczonych., - skrapiarki, - walcéw lekkich, $rednich i
cigzkich stalowych gladkich oraz walcow ogumionych, - samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogolne™ pkt.4.

4.1. Transport materialéw powinien by¢ zgodny :

Destrukt asfaltowy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zapyleniem,
rozsegregowaniem.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne™ pkt.5.

5.1.Warunki przystapienia do robét.

Zaleca sig, aby ukladanie i zaggszczanie destruktu asfaltowego odbywalo si¢ w temperaturze powyzej 20°C.

Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z destruktu podczas opadow atmosferycznych.

5.2.Przygotowanie podloia.

Podloze pod warstwe nawierzchni powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podioza pod warstwy z destruktu nie powinny by¢ wigksze niz 9mm.

Podbudowa pod nawierzchnig z destruktu powinna odpowiada¢ wymogom SST-04.04.04.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie warstwy z destruktu bitumicznego.

Nawierzchnia z destruktu asfaltowego powinna by¢ wykonana jednowarstwowo.

Grubos¢ ostateczna nawierzchni po zaggszczeniu nie powinna by¢ mniejsza niz 4cm w przypadku remontu nawierzchni z destruktu oraz 8cm
w przypadku nowej nawierzchni.

6. Kontrola jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

Szeroko$¢ warstwy z destruktu — tolerancja (+-) Scm. , Spadki poprzeczne — tolerancja (+-) 0,5% , Grubo$¢ warstwy — tolerancja (+-) 10%

7. Obmiar robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 7

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru wykonanych robét jest 1m? nawierzchni z destruktu asfaltowego

8. Odbiér robét

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST. D.00.00.00. . Wymagania og6ine” pkt.8W wypadku odchylek przekraczajacych dopuszczalne
tolerancje wg pkt. 6.2. Inspektor Nadzoru poleca rozbiorke i ponowne wykonanie robot.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania og6lne™ pkt.9

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1 m? nawierzchni obejmuje :

- roboty pomiarowe, dostarczanie materialéw, przygotowanie i oczyszczenie podloza, skropienie podioza emulgj
zageszczenie destruktu asfaltowego.

wa , rozlozenie i
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