D.04.00.00. PODBUDOWA

D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach modernizacji drogi gminnej Osiemboréw - Urszulin .

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Zaklada sie, ze wszystkie warstwy konstrukcyjne nawierzchni ukladane na podbudowie zasadniczej powinny posiada¢ dobra wzajemna
szczepnos$é, co zamierza si¢ osiagnaé przez zastosowanie skropienia lepiszczem bitumicznym kazdej nizej lezacej (przykrywanej) warstwy.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami podanymi w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogoine™ pkt.1.4.
1.5.0gélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne™ pkt.1.5.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania og6lne™ pkt.2.
2.1.Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru i musza posiadac
Aprobatg Techniczng IBDiM.

Do kazdej ilo$ci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza dotaczona powinna by¢ deklaracja zgodnosci z Aprobata Techniczng na wyr6b.
2.2.Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy uzy¢ emulsj¢ asfaltowa katinowg szybkorozpadowa o wiasciwosciach zgodnych z
»Warunkami Technicznymi WT-3".

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej K1-65

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania

1. | Zawarto$¢ lepiszcza, % wg PN-EN 1428 58 — 62

2. | Indeks rozpadu wg PN-EN 13075-1 70 - 130
3. | Czas wyplywu wg PN-EN 12846 TBR

4. | Pozostalo$¢ na sicie 0,5mm % wg PN-EN 1429, TBR

5. | Trwalo$¢, po 7 dniach maganyzowania | wg PN-EN 1429 TBR

6. | Sedymentacja, % wg PN-EN 12847 TBR

7. | Adhezja, % pokrycia powierzchni, % wg PN-EN 13614 TBR > 75
8. | pH emulsji wg PN-EN 12850 >3,5

2.3.Przechowywanie materialow

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowa¢ utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie i transport emulsji powinien
by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00. ,.Wymagania og6lne” pkt.3.

3.1.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzgt pomocniczy : sprezarki, zbiorniki z woda, szczotki reczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarke lepiszcza z koncoéwka do rgcznego spryskiwania.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne na sprawdzanie i regulowanie nastgpujgcych parametrow :

- temperatury rozkiadanego lepiszcza, ci$nienia lepiszcza w kolektorze, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki, ilosci lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a
nast¢pujgcymi parametrami : ci$nieniem lepiszcza, obrotami pompy, predkoscia jazdy skrapiarki, temperatura lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10 % od ilo$ci zalozonej. W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowaé koncowke (lancg)
polaczong ze skrapiarka do rgcznego skropienia.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.4.

4.1.Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw
stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie
wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne™ pkt.5.

5.1.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy. Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecana przez Producenta. Skropienie powinno by¢



réwnomierne, a ilo$é rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci zalozonej w pkt.5.2.1. Skropiona emulsja
asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania
wody z emulsji. Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona warstwg
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez
Wykonawce naprawione.

5.2.Zuzycie emulsji

Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt.2.2. do skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ w
takiej ilodci, aby po odprowadzeniu wody z emulsji ilosci asfaltu wynosity odpowiednio :

- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2 -0,5 kg/m?

- polgczenie nowych warstw 0,1-0.3 kg/m?

Przy wykonywaniu skropienia warstw nawierzchni nalezy przestrzega¢ zasady skrapiania jak najmniejszg ilocig emulsji tzn. dolnej wartosci
emulsji podanej wyzej.

W przypadku podbudowy z chudego betonu, przed ulozeniem na niej warstwy z betonu asfaltowego nalezy sprawdzi¢ stan powloki
pielegnacyjnej z emulsji asfaltowej, wykonanej zgodnie z SST D.04.06.01. Jesli stan powloki emulsyjnej jest dobry mozna zaniecha¢
ponownego skrapiania. W przypadku koniecznosci naprawy powloki emulsyjnej podbudowe z chudego betonu skrapia si¢ w ilosci 0,3 - 0,5
kg/m? po odprowadzeniu wody z emulsji.

6. Kontrola jakosci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. ., Wymagania og6lne” pkt.6.

6.1.Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu okre$lenia optymalnych parametrow pracy
skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie
emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku prébnym.

6.2.Badania i kontrola w czasie robét

6.2.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnosci) z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej
dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedhuig PN-C-04014. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
pkt.2.2.

6.2.2.Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozkiadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykonaé wediug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie iloéci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy
skrapiarki w danym dniu oraz w ciagu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogdine” pkt.7.

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa rob6t zwigzanych z oczyszezeniem i skropieniem powierzchni warstwy jest I m?

8. Odbiér robét

Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00. .. Wymagania og6lne™ pkt.8.

8.1. Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu wedtug
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emulsji, ilosci
roztozonego lepiszcza, deklaracje zgodnosci Producenta. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikoéw badan Wykonawcy i
ogledzin warstwy.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. . Wymagania og6lne” pkt.9.

9.1.Cena jednostkowa

Platnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot w oparciu o wyniki pomiaréw i badan.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje :

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem
sprezonego powietrza w zaleznosci od potrzeb

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen

- zakup i transport lepiszcza, napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury

- skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w niniejszej SST

- przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i ilosci skropienia

10. Przepisy zwigzane
1. PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe — oznaczenie penetracji iglg.
2.PN-EN 1428  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej.
3.PN-EN 1429  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie pozostaltosci na sicie emulsji asfaltowej oraz trwalosci podczas
podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie.
4. PN-EN 12846  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie czasu wyplywu emulsji asfaltowej lepkosciomierzem wyplywowym.
5. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowej.
6. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢ 1: oznaczenie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych metoda z wypetniaczem mineralnym.
7. PN-EN 13614  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda
z kruszywem.
8. Wymagania Techniczne _ WT-3 Emulsje asfaltowe.
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D.05.00.00. NAWIERZCHNIE
D.05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. Wstep

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania szczegolowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z modernizacja drogi gminnej
Osiemboréw — Urszulin.

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem nastgpujacych warstw nawierzchni :

- warstwa $cieralna z betonu asfaltowego AC11S grubosci 3cm

- warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego AC11W w ilosci 75 kg/m?

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypelniacza kamiennego o okreslonym skladzie i uziarnieniu

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu wytworzona w okreslony sposdb, spelniajaca
okreslone wymagania

1.4.3.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, uloZona i zaggszczona

1.4.4.Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z zamieszczonymi w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogoine” pkt.1.4.
1.5.0gélne wymagania dotyczgce rob6t

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.

2. Materialy

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.2.
2.1.Materialy do produkcji mieszanki betonu asfaltowego

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy wyréwnawczej o uziarnieniu AC1TIW i warstwy $cieralnej AC11S
nalezy stosowa¢ materialy wymienione w tablicy 1 i tablicy 2.

Tablica 1. Wymagania dla materialéw do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materialu / nr normy Wymagania

1. | Kruszywo tamane granulowane / PN-EN-13043
a) z litego surowca skalnego, ze skal:

- magmowych kl. I, IT* ; gat. 1
- przeobrazonych jw.
- osadowych Jw.
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) kl.1;gat. 1
¢) z surowca naturalnie rozdrobnionego kL I, 11* ; gat. 1
2. | Grys i zwir kruszony kl.L1T;gat 1,2
3. | Piasek gat. |
4. | Wypelniacz mineralny
a) wedlug PN-EN 933-10, PN-EN 1097-7 podstawowy
b) innego pochodzenia wedlug orzeczenia laboratorium pyly z odpylania
5. [ Asfalt drogowy / PN-EN-12591 D-50

* tylko pod wzgledem $cieralnosci

Tablica 2. Wymagania dla materialow do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaje materialéw / nr normy Wymagania
1. | Kruszywo lamane granulowane z litego surowca skalnego / PN-EN-13043 ze skat:
- magmowych
- przeobrazonych kL I 11* ; gat. I
JAA
2. | Piasek kwarcytowy tamany gat. |
3. | Wypelniacz mineralny / PN-EN 933-10, PN-EN 1097-7 podstawowy
4. | Asfalt drogowy / PN-EN-12591 D-50
* tylko pod wzgledem $cieralnosci
2.2.Wymagania podstawowe dla materialéw
2.2.1.Kruszywa
Tabela 3. Wymagania dla kruszyw tamanych wg PN-EN-13043
Lp. Wiasciwosci Wymagania
1. | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, % ubytku masy, nie wigcej niz :
a) po pelngj liczbie obrotow 25
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, w stosunku do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw 25
2. | Nasigkliwos¢, % nie wigcej niz :
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych
- frakcja 4 — 6,.3mm 1,5
- frakcja > 6,3mm 1.2
b) dla kruszywa ze skal osadowych 2,0
3. | Mrozoodpornos¢, % ubytku masy. nie wigcej niz 2,0
4. | Mrozoodporno$é wedlug zmodyfikowanej metody bezposredniej, % ubytku masy, nie wigcej niz : 10
5. | Zawartos¢ ziaren < 0,075mm, % masy, nie wigcej niz :
- w grysie 2 — 6,3mm 2
- w grysie > 6,3mm 1.5
6. | Zawartos¢ ziaren nieforemnych, % masy, nie wigcej niz :
- dla frakcji 4 — 6,3mm 25
- dla frakcji > 6,3mm 15
7. | Zawarto$¢ nadziama, % masy, nie wigcej niz :




Tabela 5. Wymagania dla asfaltu D-50 o podwyzszonych parametrach

Lp. Wymagania D 50 Metody badan
1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1mm 45-55 PN-EN 1426
2. | Temperatura migknienia, °C 50 56 PN-EN 12697-3
3. | Temperatura famliwosci, °C, nie wyzsza niz -11
4. | Ciagliwo$¢ w temperaturze 25°C, cm, nie mniej niz 100
5. | Lepko$¢ dynamiczna w 60°C, Pas, nie mniej niz 310
6. | Indeks penetracji, nie mniej niz -0,75
7. | Zawarto$é parafiny, %masy, nie wigcej niz 2.0
8. | Penetracja w 25°C, po starzeniu, po starzeniu RTFOT, % 63
pierwotnej penetracji przed starzeniem, nie mniej niz
9. | Temperatura tamliwosci, °C, po starzeniu RTFOT, nie wiecej niz -8
10. | Temperatura mieknienia, °C, po starzeniu RFOT, POWYZej 52
11. | Zmiana masy, % po starzeniu RTFOT, nie wigcej niz 0.5
12. | Lepko$¢ dynamiczna w 60°C, Pas, po starzeniu RTFOT nie 410
mnigj niz
13. | Temperatura zaptonu, °C, nie mnigj niz 220

Odchylenia ktoregokolwiek ze skladnikéw od projektowanego sktadu nie powinno powodowa¢ zmniejszenia pozostalych wymagan
zawartych w tablicach 81 9.

Dopuszczalne odchylenia od projektowanego sktadu moga by¢ nastgpujace :

a) zawartos¢ asfaltu +0,3%
b) uziarnienie mieszanki mineralnej :

- ponizej siat 0,075mm +1,5%
- na sicie 0,075 — 0,85mm +2,0%
- na sicie 2,0 — 20mm +4,0%
3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt.3

3.1.Ukladarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Ukladanie mieszanki moze odbywa¢ si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o wydajnosci skolerowanej z wydajnoscia otaczarki i
posiadajacej nastgpujace urzadzenia :

- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta i gruboscig

- plyte wibracyjna do wstgpnego zaggszczania mieszanki, urzadzenia do podgrzewania plyty wibracyjnej

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.4.

4.1.Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki :

- do transportu mieszanek mozna uzywaé wylacznie wywrotek / czas transportu nie moze przekracza¢ 1 godziny (okoto 30km) /

- samochody powinny by¢ o duzej ladownosci, minimum 10 ton, powierzchni¢ wewngtrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy
spryska¢ w niezbgdnej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki, samochody muszg by¢ zaopatrzone w plandeki, ktorymi
przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

5. Wykonanie rob6t

Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 . Wymagania ogélne” pkt.5.

5.1.Przygotowanie podloza

Podioze pod ukladane warstwy powinno by¢ przygotowane zgodnie z ustaleniami SST D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”

5.2.Projektowanie mieszanek

Metoda projektowania polega na przyjeciu skiadu mieszanki i okresleniu jej wilasciwosci w odniesieniu do wymagan. Powinna ona
obejmowac¢ (w kolejnosci wykonania) :

- analize wymagan technicznych zawartych w SST, badanie materialow — skladnikéw mieszanki; nalezy tu pamigta¢ o reprezentatywnosci
probek i badan dla catych przewidzianych dostaw, przyjecie zatozonego skiadu mieszanki, wykonanie badan laboratoryjnych w celu
poréwnania cech mieszanki z zalozonymi wymaganiami

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych powinno spetnia¢ wymagania podane w WT-1 2010.

5.3.Wbudowanie mieszanki

5.3.1.Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza od 5°C. Nie
dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16m/s).
5.3.2.Whbudowanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Ukladanie mieszanki mineralno-asfaltowej moze odbywaé si¢ tylko przy uzyciu mechanicznej ukladarki o wydajnosci skolerowanej z
wydajnoscia otaczarki i wyposazonej w sprawne urzadzenia wedtug pkt.3.2. Warstwy nalezy ukiada¢ w miare mozliwosci calg szerokoscia.
Dopuszcza si¢ warstwy pasami o mniejszej szerokodci niz szeroko$¢ jezdni lecz przy uzyciu dwoch ukladarek przy niewielkich
odleglosciach pomigdzy nimi (metoda ,.gorgco na gorgeo”). Przed przystapieniem do ukladania, powinna by¢ wyznaczona niweleta. W
przypadku ukladania warstwy wigzgcej niwelet¢ wyznacza si¢ przy uzyciu stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzadzenia
sterujacego uktadarka. W przypadku warstwy Scieralnej niwelete okresla warstwa wiazaca, na ktérej uklada si¢ juz warstwg $cieralng rownej
grubosci. Ukladarke nalezy podgrzac przed rozpoczeciem pracy. Ukladanie mieszanki musi si¢ odbywaé w sposob ciagly, bez przestoju, z
jednostajna predkoscia w granicach 2 — 4m na minutg. Ukladarka powinna by¢ stale zasilana w mieszankg tak, azeby w zasobniku zawsze
znajdowala si¢ mieszanka. Poczatkowa temperatura mieszanki zaggszczonej nie powinna by¢ nizsza niz 135°C.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywa¢ si¢ zgodnie ze schematem przejécia walca ustalonym na odcinku probnym. Zaggszczanie nalezy
rozpoczyna¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonych warstw powinien by¢ zgodny z podanymi w
tablicach 8 i 9. Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Zlacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie co najmnicj o 15em.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania ogéine” pkt.6.

6.1.Badania przed przystapieniem do robét



Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badar Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.
6.2.Badania i pomiary podczas budowy
6.2.1.Czestotliwosé i zakres badai i pomiaréw
Probki do badan mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢
zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej wg PN-EN 933-1.
6.2.3.Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wedlug PN-S-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjng z tolerancja okreslong w pkt.2.3.1
6.2.4.Badania wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ whasciwosci asfaltu zgodnie z pkt.2.2.3.
6.2.5.Badania wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wiasciwosci wypelniacza podane w pkt.2.2.2.
6.2.6.Badania wlasciwo$ci kruszywa
7 czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy dla kazdej partii kruszywa wykona¢ badania niepeine, zgodnie z PN-EN-13043.
6.2.7.Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami w recepcie laboratoryjnej i pkt.5.3. niniejszej SST.
6.2.8.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury wg PN-EN-12697-13.
Dok}adnos¢ pomiaru + 2°C.
6.2.9.Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, zatadunku i wbudowania.
6.2.10.Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych metoda Marshalla.
Dopuszczalne wartosci odchylek i tolerancje zawarte s3 w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.
6.3.1.Czestotliwo$é oraz zakres badai i pomiaréw
Szeroko$¢ warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nie ograniczonej krawgznikiem powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej 0
grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mnie jednak niz Sem.
6.3.3.R6wno$¢ podluzna warstwy
Rownosé podhuzng warstw z betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ tatag 4m i klinem
Wymagana réwnos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz :
a) dla warstwy wigzacej : < 10mm
b) b) dla warstwy $cieralnej : < 7mm
6.3.4.R6wnos¢ poprzeczna
Do pomiaru réwnosci poprzecznej stosuje si¢ metodg réwnowazng metodzie faty i klina
a) warstwa wigzaca : < 12mm
b) warstwa $cieralna : < 9mm
6.3.5.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstw z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z
tolerancja + 5%.
6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie
O¢$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa z tolerancja + Scm.
6.3.7.Grubos¢ warstwy
Grubosé warstw po zageszczeniu powinna by¢ nie mniejsza niz grubos¢ projektowana w Dokumentacji Projektowej wg PN-EN 12697-36.
6.3.8.Z1gcza podluzne i poprzeczne
Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15cm.
Zlacza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.3.9.Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ 3 — 5Smm ponad ich powierzchnig. Warstwy bez
opornikéw powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane i pokryte asfaltem.
6.3.10.Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych i spgkanych.
6.3.11.Zageszczanie i wolna przestrzei w warstwie
Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjne wg PN-EN 12697-6.
7. Obmiar rob6t
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00. . Wymagania ogélne” pkt.7
8. Odbioér robét
Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00. ., Wymagania og6lne” pkt.8.
8.1.Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt.2 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.9.
9.1.Cena jednostkowa
Cena jednostkowa 1 m? warstw obejmuje :
- prace pomiarowe, oznakowanie, dostarczenie materiatow, wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej wediug zatwierdzonej recepty,
transport mieszanki na miejsce wbudowania, posmarowanie bitumem kraweznikow i innych urzadzen, roziozenie migszanki wedtug
projektowanej grubosci, szerokosci i profilu, zaggszczenie warstwy mieszanki, obcigcie krawedzi i posmarowanie bi , Avykonanie
badan laboratoryjnych materialéw, mieszanki i wykonanej warstwy nawierzchni / N
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